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Aerosol -Spruhdoae mit Uberdruckventil 



Die Erfindung befaSt sich mit einer Aerosoldose mit einem 
in ihrem Ventilteller sitzenden Spruhventil mit Uberdruck- 
funktion, das ein zum Doseninneren hin offenes und auf sei- 
ner anderen Seite gegen den Ventilteller des Dosengehauses 
abgedichtetes Ventilgehause und einen in diesem verschieb- 
lich angeordneten, hohlen VentilstoSel aufweist, der durch 
den Ventilteller der Dose ragt und in seiner niedergedruck- 
ten Spruhstellung eine Verbindung zwischen dem Doseninneren 
und der Umgebung herstellt und an dem ein Ventilkorper vor- 
gesehen ist, der gegen die Kraft eines zwischen sich und 
dem VentilstoSel vorgespannten Federelements axial beweg- 
lich ist, das in geschlossener Ruhestellung des Ventils den 
Ventilkorper gegen den Innendruck der Dose gegen eine dich- 
te Anlage vorbelastet, wobei der VentilstoSel durch das Fe- 
derelement oder ein weiteres Federelement gegen eine Anlage 
am Ventilgehause oder am Ventilteller vorbelastet ist. 

Die Spruhventile von Aerosoldosen mussen mehrere Funktionen 
sicher erfullen. Neben einer sicheren Dichtfunktion im ge- 
schlossenen Zustand, die ein Austreten des Doseninhalts 
auch bei langerer Lagerung verhindert, muS in der Spruh- 
stellung des Ventils ein ausreichend groSer DurchlaS zur 
Verfugung stehen, der ein einwandf reies Verspruhen des Do- 
seninhalts ermoglicht. Weiterhin muS das Spruhventil in der 
Lage sein, in der Aerosoldose entstehenden Uberdruck, z. B. 
infolge von Sonneneinstrahlung oder Zersetzung des Dosenin- 
halts, abzubauen, da es ansonsten zu einer Explosion der 
Aerosoldose kommen kann. 
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Die DE-OS 2 314 912 beschreibt ein Spruhventil, bei welchem 
ein Federelement zwischen dem VentilstoSel und dem Ventil- 
korper sitzt. Ein dem VentilstoSel zugeordnetes Dichtele- 
merit sorgt fur die Abdichtung von dessen innerem Hohlraum, 
indem es durch die Federkraft gegen den Ventilkorper ge- 
preSt wird. Der VentilstoSel besitzt gleichzeitig eine 
zweite Anlage an einem an dem Ventilteller abgestutzten 
Dichtring. Darnit ist die Abstutzung des VentilstoSels uber- 
bestimmt, so daS sich an den betreffenden Dichtstellen kei- 
ne exakt bestimmbare Anlagekraft ergibt . In ungunstigen 
Fallen kann es dabei zu Undichtigkeiten kommen. Ein weite- 
res Merkmal des Ventils nach der DE-OS 2 314 912 besteht 
darin, daS sich der Ventilkorper nicht nur an der Schrau- 
benfeder, sondern auch an einera elastischen Ring an dem 
Ventilteller abstutzt . Die von einem derartigen Ring aus- 
geubten Elastizitatskraf te lassen sich rechnerisch nur sehr 
schwer fassen, weshalb der Of fnungsdruck des Ventils bei 
Uberdruck in der Dose auch wegen hinzutretender Fertigungs- 
toleranzen stark streuen kann. 

Ein weiteres bekanntes Ventil fur Aerosoldosen ist in dem 
G 92 17 926 beschrieben, das jedoch im Aufbau wesentlich 
aufwendiger ist, weil es mit getrennten elastischen Ele- 
menten fur die Rvickstellung des . VentilstoSels in die Ruhe- 
stellung und fur ein separat ausgebildetes Uberdruckventil 
arbeitet. 

Auch in dem G 91 11 351 wird unter anderem ein Ventil be- 
schrieben, das ein von der Ruckstellf eder unabhangiges 
Uberdruckventil besitzt. Die Queranordnung erschwert die 
Montage und wegen der fehlenden Fuhrung des Ventilkorpers 
weicht dieser bei Auslosung in axialer Richtung aus. Die 
Dose entleert sich vollstandig. Im ubrigen wird ein Uber- 
druckventil mit einer Sollbruchstelle beschrieben, das den 



Nachteil hat, daS auch bei dieser Losung bereits ein kurz 
auftretender Uberdruck, z.B. bei kurzer Warmeeinwirkung, zu 
einer vollstandigen Entleerung der Dose f uhrt . 

Die Aufgabe der Erfindurxg besteht darin, eine Aerosoldose 
mit einem Spruhventil rait Uberdruckf unktion zu schaffen, 
das einen einfachen Aufbau besitzt und dennoch einen sehr 
exakt vorherbestimmbaren Offnungdruck hat. 

Erf indungsgemaS wird die Aufgabe durch eine Aerosoldose der 
eingangs beschriebenen Art gelost, bei welcher der DurchlaS 
zum inneren Hohlraum des Ventilsto&els aus wenigstens einer 
radialen Durchtrittof £ nung im Bereich seines ins Ventilge- 
hause ragenden Endes besteht und im Bereich des Ventilkor- 
per ein Dichtelement vorgesehen ist, das bei normalem Do- 
sendruck das Ventilgehause gegen den VentilstoSel abdich- 
tet, wobei in Ruhestellung die radiale Durchtrittsof f nung 
von dem Dichtelement dicht verschlossen ist. 

Das erf indungsgemaSe Ventil besteht gegenuber den vorbe- 
kannten Ausfuhrungen aus weniger Bauteilen. Es besitzt nur 
ein einziges elastisches Element, das zur Ruckstellung des 
VentilstoSels in seine Ruhestellung und zum Anpressen des 
Ventilkorpers gegen eine Anlage am Ventilgehause dient, so 
daS das Doseninnere bei normalem Druck abgedichtet ist, bei 
einem Anstieg des Druckes uber einen bestimmten, zulassigen 
Wert hinaus jedoch der anliegende Druck den Ventilkorper 
gegen die Kraft des elastischen Elements verschieben und 
damit die Durchtrittsof f nung freilegen kann. Das Ventil 
kommt auch mit einem einzigen Dichtelement aus, um das Ven- 
tilgehause gegen den StoSel abzudichten und gleichzeitig in 
der geschlossenen Stellung des Ventils die Durchtrittsof f- 
nung zu verschlieSen . 



Von Vorteil ist auch, daS der Of f nungsdruck des Ventils 
durch die nur geringen Toleranzen unterliegenden Kennwerte 
des verwendeten Federelements sehr exakt bestimmbar ist und 
sich auch unter ungunstigen Bedingungen nicht andert . 

Ein weiterer Vorteil des erf indungsgemafien Ventils besteht 
darin, daS der VentilstoSel im Gegensatz zu den bekannten 
Ausfuhrungsf ormen von dem elastischen Element nur gegen 
eine Anlage gepreSt wird, so daS es nicht zu Undichtigkei- 
ten infolge einer statischen Uberbestimmung kommen kann. 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erf indung ist das Innere 
des Ventilgehauses oder das Innere einer in diesem angeord- 
neten Hulse in seinem bzw. ihrem dem Ventilteller zugewand- 
ten Bereich als zylindrische Laufbuchse ausgebildet, in 
welcher der Ventilkorper und der mit einem kolbenartigen 
Absatz versehene VentilstoSel laufen. Ein Ventil rait einer 
derartigen Ausgestaltung laSt sich aus wenigen Teilen ein- 
fach fertigen, wobei der VentilstoSel und der Ventilkorper 
in der gleichen Laufflache gefuhrt sind. 

Die Abdichtung zwischen dem Ventilgehause und dem Ventil- 
teller kann mittels eines Dichtrings erfolgen, der bei der 
Verwendung eines mit Polypropylen (PP) beschichteten Ven- 
tiltellers entf alien kann. Zur Verbesserung der Dichtwir- 
kung zwischen Ventilgehause und Ventilteller kann es von 
Vorteil sein, wenn an dem Ventilgehause an der Beruhrungs- 
flache mit dem Dichtring bzw. der PP-Schicht ein im Quer- 
schnitt dreiecksf ormiger Ringwulst vorgesehen ist. 

Eine erf indungsgemaSe Alternative sieht vor, daS im Bereich 
des Ventiltellers eine radiale Durchtrittsof f nung zum Hohl- 
raum des Ventilstofiels vorgesehen ist, die in der Ruhestel- 
lung von einem zwischen dem Ventilteller und dem Ventilge- 
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hause vorgesehenen Dichtring verschlossen ist, und der Ven- 
tilkorper in dem entsprechend erweiterten Hohlraum des Ven- 
tilsto&els axial gefuhrt ist, wobei eine Offnung des Hohl- 
raums zum Abbauen von Uberdruck in der Ruhestellung durch 
ein an dem axialen Ende des Ventilkorpers vorgesehenes 
Dichtelement unter der axialen Vorspannkraf t des Federele- 
ments verschlossen ist. Auch diese Losung bietet den Vor- 
teil, dafi der AnpreSdruck des Dichtelements an die Dicht- 
flache aufgrund der exakt berechenbaren Federkraft genau 
definiert ist, so daS ein praziser Of f nungsdiruck festgelegt 
werden kann. Der Ventilkorper ist zudem in dem Ventilst6£el 
exakt gefuhrt, so daS auch bei einem nur kurzzeitigen 
Druckanstieg die Uberdruckof f nung mit Hilfe des Federele- 
ments wieder verschlieSbar ist. Die Dose kann weiterbenutzt 
werden . 

Diese Ausf uhrungsf orm benotigt zwar ein weiteres Federele- 
raent, jedoch ist es dank der getrennten Ausbildung moglich, 
die zum Erreichen der Spruhstellung notwendige Druckkraft 
auf den Ventilstofiel zu reduzieren. 

In bevorzugter Weiterbildung dieser Ausf uhrungsf orm ist 
vorgesehen, daS der Ventilstofiel im wesentlichen aus zwei 
Teilen besteht, wobei das dem Doseninneren zugewandte Teil 
becherformig ausgebildet ist, an seiner Unterseite die 
Uberdruckof f nung besitzt, fest an dem oberen Teil des Ven- 
tilstoSels angeordnet ist und zwischen sich und dem oberen 
Teil den Ventilkorper, den Dichtring und das Federelement 
auf nimmt . 

Der zweigeteilte VentilstoSel ermoglicht eine einfache Mon- 
tage des Ventilkorpers, der vor dem Zusammenf ugen der bei- 
den Teile des VentilstoSels in das becherformige Innere des 
unteren Teils eingelegt wird. 



GemaS einer weiteren Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist am 
Ventilgehause ein Anschlag zur Begrenzung des Verschiebewe- 
ges des VentilstoSels in Spruhstellung vorgesehen, der bei- 
spielsweise konisch sein kann. 

Der Begrenzungsanschlag verhindert ein ubermaSiges Eindruk- 
ken des VentilstoSels, welches infolge der mit dem Ein- 
druckweg zunehmenden Federkraft zu einer unzulassigen Bela- 
stung des Dichtelements am Ventilkorper fuhren konnte. 

Zur Verbesserung der Abdichtwirkung zwischen Ventilkorper 
und Ventilgehause ist in vorteilhaf ter Weiterbildung der 
Erfindung vorgesehen, daS im Anlagebereich des Dichtele- 
ments des Ventilkorpers am Ventilgehause ein Ringwulst aus- 
gebildet ist. Als besonders vorteilhaf t hat sich ein Ring- 
wulst mit dreiecksformigem Querschnitt erwiesen, der fur 
eine besonders gute Abdichtung zwischen dem Ventilkorper 
und dem Ventilgehause sorgt. 

Aus Fertigungsgrunden ist es von Vorteil, am oberen Ende in 
der zylindrischen Laufbuchse radial nach innen weisende 
Nocken vorzusehen. Hierdurch wird es moglich, das Ventil 
bereits komplett vorzuf ertigen, bevor es in den Ventiltel- 
ler eingesetzt wird. Die Nocken verhindern 7 dafi das Feder- 
element den VentilstoSel aus der Laufbuchse drangt . 

In noch weiterer bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung 
ist vorgesehen, daS an der Anlageflache des sich in Ruhe- 
stellung an den Dichtring bzw. den beschichteten Ventiltel- 
ler anlegenden Kolbenabsatzes, den AuSenf lanken des Kolben- 
absatzes und/oder Flanken des Ventilkorpers Nuten vorgese- 
hen sind. Hierdurch wird sichergestellt , daS im Falle eines 
hohen Druckanstieges im Doseninneren nicht nur der normale 
Spruhdurchlafi zum Druckabbau zur Verfugung steht, sondern 



auch Aerosol uber die AuSenseiten des Ventilstofiels und des 
Ventilkorpers entweichen kann. Auch die Funktionssicherheit 
des Ventils wird verbessert, da der VentilstoSel und der 
Ventilkorper in der zylindrischen Laufbuchse besser beweg- 
lich bleiben, auch wenn sich in der Laufbuchse Verunreini- 
gungen, z.B. infolge eines kurzzeitig auftretenden Uber- 
druckes austretende Aerosolmengen, ansammeln. 

Nachstehend wird anhand der beigefugten Zeichnungen naher 
auf Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung eingegangen. Es zei- 
gen: 



Fig. 1 einen Querschnitt durch ein Ventil ei- 
ner Aerosol -Spruhdose in Ruhestellung; 

Fig. 2 das Ventil nach Fig. 1 in Spruhstel- 
lung ; 

Fig. 3 das Ventil nach Fig. 1 in einer Stelung 
zum Abbau von Uberdruck; 

Fig. 4 einen Querschnitt einer weiteren Aus- 
fuhrungsform eines Ventils in Befull- 
st el lung; 

Fig. 5 einen Querschnitt einer weiteren Aus- 
fuhrungsf orm eines Ventils in einer 
Stellung zum Abbau von Uberdruck; 

Fig. 6 einen Querschnitt einer noch weiteren 
Aus fuhrungsform eines Ventils in Ruhe- 
stellung und 



Fig. 7 einen Detailquerschnitt einer weiteren 
Ausfuhrungsform eines Ventils in Be- 
fuhlstellung. 

Fig. 1 zeigt den Querschnitt eines Ventils 10, das in einem 
Ventilteller 12 einer im ubrigen nicht naher dargestellten 
Aerosol -Spruhdose sitzt. Der Ventilteller 12 ist dabei in 
bekannter Weise an seinem Rand mit der zylindrischen Dosen- 
wand abdichtend verbunden. 

Das Ventil 10 besitzt ein im wesentlichen zylindrisches 
Ventilgehause 14, in dessen Innerem eine zum Ventilteller 
12 hin offene zylindrische Laufbahn 16 vorgesehen ist. Zwi- 
schen einer oberen Stirnflache 18 des Ventilgehauses und 
dem Ventilteller 12 ist ein Dichtring 20 vorgesehen, der 
den Ventilteller 12 gegen das Ventilgehause 14 abdichtet . 
Im Bereich seiner Stirnflache 18 besitzt das Ventilgehause 
14 eine ringformig verdickte AuSenwand 22, die vom Blech 
des Ventiltellers 12 derart umschlossen ist, daS das Ven- 
tilgehause 14 fest in diesem sitzt. 

In der zylindrischen Laufbahn 16 des Ventilgehauses 14 ist 
ein VentilstoSel 24 uber einen kolbenartigen Absatz 26 
axial verschieblich gefuhrt. Der innen hohl ausgefuhrte 
VentilstoSel 24 besitzt ein rohrf ormiges hinteres Ende 28, 
das durch eine Offnung 3 0 im Ventilteller 12 aus der Dose 
ragt. Auf das rohrformige Ende 28 des VentilstoSels 24 ist 
ein Spruhventil (nicht gezeigt) aufsteckbar, mit Hilfe des- 
sen das durch den VentilstoSel 24 stromende Aerosol in der 
gewunschten Weise verspruht werden kann. 
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Das im Doseninnere befindliche, ebenfalls rohrformige Ende 
32 des VentilstoEels 24 ist axial verschlossen, verfugt je- 
doch im Bereich des Bodens des inneren Hohlraums 34 uber 
wenigstens eine radiale Durchtrittsof f nung 36. 

In der zylindrischen Laufbahn 16 ist auch ein Ventilkorper 
38 beweglich gefuhrt, der auf dem rohrf ormigen Ende 32 des 
VentilstoSels 24 sitzt. Zwischen dem kolbenartigen Absatz 
2 6 des VentilstoSels 24 und dem Ventilkorper 3 8 ist eine 
Schraubenf eder 40 vorgesehen, die uber eine gewisse Vor- 
spannung verfugt und daher bestrebt ist, den kolbenartigen 
Absatz 26 und den Ventilkorper 38 auseinanderzudrangen . An 
der Unterseite des Ventilkorpers 3 8 ist ein Dichtelement 42 
angebracht, das unter der Last der Schraubenf eder 40 auf 
einem radial nach innen ragenden Absatz 44 im Ventilgeh&use 
14 ruht. In der jeweils linken Halfte der Abbildungen ist 
eine von der rechten Halfte der Abbildungen abweichende 
Ausf uhrungsf orm dargestellt, bei welcher der Absatz 44 an 
seiner dem Dichtelement 42 zugewandten Seite uber einen 
Ringwulst 46 mit dreiecksf ormigem Querschnitt verfugt. Die- 
ser sorgt fur eine besonders gute Abdichtung zwischen dem 
Ventilkorper 38 und dem Ventilgehause 14. 

Das Dichtelement 42 besitzt einen derart kleinen Innen- 
durchmesser, daS es auch eine wirksame Abdichtung zwischen 
dem Ventilkorper 38 und dem unteren Ende 32 des Ventilstos- 
sels 24 bildet. In der Ruhestellung des VentilstoSels 24 
liegen die radialen Durchtrittsof fnungen 36 exakt auf der 
Hohe des Dichtelements 42, so daS das Ventil geschlossen 
ist. Unterhalb des Absatzes 44 verjungt sich das Ventilge- 
hause 14 zum Dosenboden hin zu einem rohrformigen Ansatz 
48. Auf den Ansatz 48 ist ein Steigrohr 50 aufgesetzt, das 
bis zum Dosenboden der Aerosol -Spruhdose reicht. Urn ein Ab- 
rutschen des Steigrohres 50 zu verhindern, verfugt der An- 



-10- 

satz 48 iiber einen Dreieckswulst 52. Im Ubergangsbereich 
vom rohrformigen Ansatz 48 zu dem Absatz 44 verfugt das 
Ventilgehause 14 uber einen konischen Anschlag 54 , an wel- 
chen sich das ebenfalls konisch ausgebildete untere Ende 
des VentilstoSels 24 bei maxiraaler Verschiebung anlegt . Ura 
auch in dieser Stellung einen einwandf reien Aerosoldurch- 
tritt sicherzustellen, sind im unteren Ende des Ventil- 
stoSels 24 radiale Nuten 56 vorgesehen. 

Das Ventilgehause 14 ist so beschaffen, daS das Dichtele- 
ment 42 und damit der Ventilkorper 3 8 immer auf einer be- 
stimmten Flache dem Doseninnendruck ausgesetzt ist. 

In der in Fig. 1 abgebildeten Ruhestellung ist das Ventil 
geschlossen. Die Schraubenf eder 4 0 druckt den kolbenartigen 
Absatz 26 des VentilstoSels 24 gegen den Dichtring 20 und 
den Ventilkorper 3 8 mit seinera Dichtelement 42 gegen den 
Absatz 44 bzw. den Ringwulst 46. Dabei befinden sich der 
VentilstoSel 24 und das Dichtelement 42 in einer genau de- 
finierten Lage zueinander, in welcher die radiale Durch- 
trittsof f nung 36 von dem radial abdichtend auf dem dosenin- 
neren Ende 3 2 des VentilstoEels 24 sitzenden Dichtelement 
42 verschlossen ist. 

In der in Fig. 2 abgebildeten Spruhstellung des Ventils 10 
ist der Ventilstofiel 24 zum Doseninneren hin verschoben. Da 
der Ventilkorper 38 mit seinem Dichtelement 42 axial am Ab- 
satz 44 festgelegt ist, verschiebt sich die radiale Durch- 
trittsof f nung 36 unter zunehmender Spannung der Schrauben- 
feder 4 0 relativ zum Dichtelement 42. Ab einem gewissen 
Punkt steht die Druchtrittsof f nung 36 uber den rohrformigen 
Ansatz 4 8 und das Steigrohr 50 in Verbindung mit dem Dosen- 
inneren, so daS Aerosol durch den inneren Hohlraum 34 des 
VentilstoSels 24 zum Spruhkopf gelangen kann. 
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Sobald auf den SprOhkopf keine Druckkraft mehr ausgeubt 
wird, druckt die Schraubenf eder 40 den Ventilstofiel 24 zu- 
ruck in seine Ruhestellung, in welcher das Dichtelement 42 
die radialen Durchtrittsof fnungen 36 wieder verschlieSt. 

In Fig. 3 befindet sich das Ventil 10 in einer Stellung, in 
der ein in der Aerosoldose beispielsweise infolge von Uber- 
hitzung entstandener Uberdruck abgebaut wird. Wie bereits 
zuvor erwahnt r liegt der Innendruck der Dose an dem Dicht- 
element 42 an. Ubersteigt er ein gewisses Ma£, verschiebt 
sich der Ventilkorper 3 8 gegen den Druck der Schraubenf eder 
40. Der Ventilstofiel 24 verandert dabei seine Lage nicht , 
da der kolbenartige Absatz 2 6 axial an dem Dichtring 2 0 
festgelegt ist. Folglich kommt es wieder zu einer Relativ- 
bewegung zwischen dem Dichtelement 42 und der radialen 
Durchtrittsof fnung 36, die bei entsprechend hohem Druck ein 
Austreten des Aerosols durch den inneren Hohlraum 34 des 
VentilstoSels 24 ermoglicht. Sobald der Doseninnendruck 
wieder auf ein normales Ma£ zuruckgegangen ist, druckt die 
Schraubenf eder 40 den Ventilkorper 38 mit dem Dichtelement 
42 wieder gegen den Absatz 44, so daS die Durchtrittsof f- 
nung 36 wieder verschlossen ist. Im Gegensatz zu Ausfuhrun- 
gen von Ventilen mit Sollbruchstellen erfolgt die Entlee- 
rung der Aerosol -Sprvihdose nur bis zur Wiederherstellung 
des Norraaldruckes . 

In den jeweils rechten Halften der Abbildungen ist eine 
weitere mogliche Ausf uhrungsf orm des Ventils abgebildet. 
Bei dieser verfugt der Kolbenabsatz 26 an seiner dem Dicht- 
ring 20 zugewandten Seite uber Radialnuten 58 und an seiner 
Umf angsf lache uber Axialnuten (nicht abgebildet) und der 
Ventilkorper 38 ist an seinem Aufienumfang ebenfalls mit 
Axialnuten (nicht gezeigt) versehen. Das Dichtelement 42' 
verfugt uber einen geringfugig kleineren Aufiendurchmesser , 
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so dafi zwischen ihm und der zylindrischen Laufbahn 16 ein 
kleiner Spalt 60 verbleibt. Bei dieser Ausf uhrungs form be- 
steht im Falle eines Auftretens eines unzulassig hohen 
Druckes im Doseninneren die Mdglichkeit, Aerosol zusatzlich 
aufien am VentilstoSel 24 vorbeizuleiten, sobald das Dicht- 
element 42 vom Absatz 44 abgehoben ist. Damit ist ein 
schnellerer Druckabbau moglich, so daS die Gefahr eines ex- 
plosionsartigen Berstens der Aerosol -Spruhdose weiter ver- 
mindert wird. 

Die zuvor beschriebenen Axialnuten und Radialnuten 58 er- 
lauben es auch, ein schnelleres Befullen der Dose zu errei- 
chen, wenn das Dichtelement 20 zwischen Ventilteller und 
VentilstoSel so beschaffen ist, daS es bei Druckbeauf schla- 
gung von auSen und eingedrucktem VentilstoSel 12 einen 
DurchlaS freigibt. 

Eine derartige Bef ullstellung ist in Fig. 4 am Beispiel ei- 
nes leicht modif izierten Ventils 10 dargestellt. Bei ge- 
drucktem VentilstoSel 24 gelingt es dem von auSen wirkenden 
Druck, den Dichtring 20 nach innen zu verformen, so dafi das 
Fullmaterial zwischen der Dichtringkante und der AuSenf la- 
che des VentilstoSels 24 ins Doseninnere stromen kann. Im 
Unterschied zu der in Fig. 1 bis 3 beschreibenen Ausf uh- 
rungsf orm verfugt der Ventilkorper 3 8 nicht uber Axialnuten 
an seiner AuSenflache, sondern uber Axialnuten an seiner 
Gleitflache auf dem VentilstoSel. 

Ein weiterer Unterschied der in Fig. 4 dargestellten Aus- 
fuhrungsform gegenuber den zuvor beschriebenen Ventilen be- 
steht in einer nutartigen Vertiefung 64 im Bereich der ra- 
dialen Durchtrittsof f nung 36. Das Dichtelement 42 bildet 
mit den Wandungen der Nut 62 eine weiter verbesserte Ab- 
dichtung, wobei in Ruhestellung eine axiale Anlage des 
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Dichtelenients 42 an der unteren Wandung der Nut 64 und in 
der Spruhstellung eine Anlage des Dichtelements 42 an der 
oberen Wandung der Nut 64 erf olgt . 

In Fig. 5 ist eine weitere Ausf uhrungsf orm eines Ventils 
dargestelt. Dieses Ventil entspricht in seinen wesentlichen 
Funktionsmerkmalen den zuvor beschriebenen Ausfuhrungen, 
weist jedoch den Unterschied auf , daE in dem Ventilgehause 
14 eine zusatzliche Hulse 66 sitzt, die einerseits den 
Dichtring 20 gegen den Ventilteller 12 und andererseits das 
Dichtelement 42 gegen den Ringwulst 46 am Absatz 44 druckt . 
Das Innere der Hulse 66 dient als Fiihrungsf lache fur den 
kolbenartigen Absatz 26 und ein in diesem Fall einen L-for- 
migen Querschnitt aufweisenden Dichtelement 68 . Der Vorteil 
dieser Ausf uhrungsf orm besteht darin, da£ die Hulse 66 das 
Dichtelement 42 zum Teil gegen den in der Dose herrschenden 
Innendruck abstutzt, so dafi das Federelement 4 0 bei glei- 
chem Of fnungsdruck kleiner bemessen sein kann. Hierdurch 
verringern sich die Bedienkrafte erheblich, so dafi zum Er- 
reichen der Spruhstellung nur eine deutlich geringere Be- 
tatigungskraf t auf den VentilstoSel ausgeubt werden muS. 

Die Montage der Ventile erfolgt durch einfaches axiales In- 
einanderstecken der einzelnen Bauteile. Bevor der Ventil- 
teller 12 mit dem eingelegten Dichtring 2 0 um den AuSenring 
22 des Ventilgehauses 14 gebordelt wird, wird zunachst der 
Ventilkorper 38 mit dem Dichtelement 42 , nachfolgend die 
Schraubenf eder 40 und abschlieSend der VentilstoSel 24 in 
die zylindrische Laufbahn 16 eingesetzt. Am offenen Rand 
der Laufbahn 16 kann ein Innennocken 62 vorgesehen sein (s. 
Fig. 2 und 4) , der in vormontiertem Zustand die Last der 
Schraubenf eder 40 aufnimmt und dadurch ein Herausspringen 
des VentilstoSels 24 aus der zylindrischen Laufbahn 16 ver- 
hindert . Dadurch ist eine Vormontage des Ventils 10 unab- 
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hangig von der Montage im Ventilteller 12 moglich. Eine Be- 
gasung der Dose durch das Ventil 10 hindurch ist ohne wei- 
teres moglich. 

In Fig, 6 ist eine weitere Ausfxlhrungsf orm eines Ventils 
110 dargestellt, das uber getrennte Durchgangsof f nungen fur 
die Spruhstellung und die Stellung zum Abbau von Uberdruck 
verfugt. Der VentilstdSel 124 verfugt im Bereich des Ven- 
tiltellers 12 uber eine radiale Durchtrittsof f nung 136, die 
in der Ruhestellung von dem Dichtelement 120 in diesem Be- 
reich verschlossen wird. Der VentilstofSel 128 stutzt sich 
uber ein Federelement 140 an dem Ventilgehause 114 ab, wo- 
bei sein kolbenartiger Absatz 126 an der Unterseite des 
Dichtrings 120 anliegt . Die Aufienflanke des Kolbens 126 
verfugt uber Nuten, die bei eingedrucktem Ventilstofiel 124 
eine Verbindung zwischen der Durchtrittsof f nung 136 und dem 
Doseninneren ermoglichen. 

Der VentilstoSel 124 besteht bei dem Ventil 110 aus einem 
oberen Teil 128 und einem becherf ormigen, unteren Teil 129, 
die uber einen O-Ring 102 druckdicht miteinander verbunden 
sind. Im Boden des unteren Teils 129 ist eine Uberdruckof f - 
nung 104 vorgesehen, die in Ruhestellung von einem Dicht- 
element 142 verschlossen ist, das von einem Ventilkorper 
13 8 mit Hilfe eines Federelements 141, das zwischen dem 
oberen VentilstoSelteil 128 und dem Ventilkorper 138 ange- 
ordnet ist, gegen einen Ringwulst 146 am Boden des unteren 
Teils 129 gepreSt wird. 

Der Vorteil dieser Aus fuhrungs form besteht darin, daS die 
beiden Federn 140, 141 in ihrer Vorspannkraf t ihrem jewei- 
ligen Verwendungszweck angepaSt werden konnen, so daS sich 
die Bedienkrafte reduzieren lassen, ohne daS dadurch der 
Of fnungsdruck zum Abbauen von Uberdruck verandert werden 
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wurde. Durch entsprechende Wahl der Federstarke des Feder- 
elements 141 lafit sich der Of f nungsdruck des Ventils 110 
sehr exakt einstellen. Bei dem Ventil 110 erfolgt der Gas- 
durchlaS je nach Ventilstellung zwischen den axial ineinan- 
der gefiihrten Elementen durch axiale Nuten im Bereich der 
Fiihrungsf lachen . 

Das untere Teil 129 des VentilstoSels 124 ist als Rohrende 
132 mit konischera Ende ausgebildet, das sich bei maximaler 
Verschiebung an einen konischen Anschlag 154 am Ventilge- 
hause 114 anlegt. Das Steigrohr 150 und die Nuten 156 am 
Rohrende 132 finden sich auch bei dieser Ausf uhrungf orm 
wieder . 

Die rechte Halfte des in Fig. 6 dargestellten Ventils zeigt 
eine gegenuber der linken Halfte leicht modifizierte Aus- 
fuhrungsform des VentilstoSels 124 , bei welcher der O-Ring 
102 nicht axial zwischen dem oberen und unteren Teil 128, 
129 sitzt, sondern auf einer Umf angsf lache des oberen Teils 
128, auf die das untere Teil 129 aufgesteckt ist. 

In Fig. 7 ist eine weitere Ausf uhrungsf orm eines Ventils 
dargestellt, das eine Verkurzung des Fullvorgangs erlaubt . 
Wahrend der Dichtring 20 in der Ruhestellung (nicht ge- 
zeigt) den Ventilteller 12 gegen den VentilstoSel 24 druck- 
dicht verschlieSt, wolbt er sich bei nach innen gedrucktem 
VentilstoSel 24 und Druckbeauf schlagung von auSen entspre- 
chend der abgebildeten Stellung nach innen. Damit wird ein 
zwischen dem Dichtring 20 und dem Ventilteller 12 liegender 
Ringspalt 70 freigegeben, der zu einer Vielzahl von Nuten 
72 fuhrt, die in die ringformig verdickte AuEenwand 22 des 
Ventilgehauses 14 eingearbeitet sind. Damit kann das Aero- 
sol, mit welchem die Dose befullt werden soil, nicht nur 
durch den Hohlraum 34 im inneren des Ventilstofiels 24 durch 
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die Radialof fnung 36 und die axialen Nut en an der AuSen- 
flanke des Kolbens 26 in das Doseninnere gelangen, sondern 
es steht ein weiterer Weg zur Verfugung, wodurch sich der 
Be ful lungs vorgang abkurzen lafit. 

Die in Fig. 7 dargestellte Losung ist eine Abwandlung der 
in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsf orm, jedoch laSt sich 
diese Losung mit dem Ringspalt 70 und den Nuten 72 auch auf 
die ubrigen Ausfuhrungsf ormen ubertragen. 



spruche 



Aerosoldose mit einem in ihrem Ventilteller (12; 112) 
sitzenden Spruhventil (10; 110) mit Uberdruckfunktion, 
das ein zum Doseninneren hin offenes und auf seiner an- 
deren Seite gegen den Ventilteller (12; 112) des Dosen- 
gehauses abgedichtetes Ventilgehause (14; 114) und 
einen in diesem verschieblich angeordneten, hohlen Ven- 
tilstoSel (2; 124) aufweist, der durch den Ventilteller 
(12; 124) der Dose ragt und in seiner niedergedruckten 
Spruhstellung eine Verbindung zwischen dem Doseninneren 
und der Umgebung herstellt und an dem ein Ventilkorper 
(38; 138) vorgesehen ist, der gegen die Kraft eines 
zwischen sich und dem VentilstoSel (24; 124) vorge- 
spannten Federelements (40; 141) axial beweglich ist, 
das in geschlossener Ruhestellung des Ventils (10; 110) 
den Ventilkorper (38, 42; 138, 142) gegen den Innen- 
druck der Dose gegen eine dichte Anlage (44, 46; 146) 
vorbelastet, wobei der VentilstoSel (24; 124) durch das 
Federelement (40; 140) oder ein weiteres Federelement 
gegen eine Anlage am Ventilgehause (14; 114) oder am 
Ventilteller (12; 112) vorbelastet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der DurchlaS zum Hohlraum (34) des Ven- 
tilstoSels (24) aus wenigstens einer radialen Durch- 
trittoffnung (36) im Bereich seines ins Ventilgehause 
(14) ragenden Endes (3 2) besteht und im Bereich des 
Ventilkorpers (38) ein Dichtelement (42) vorgesehen 
ist, das bei normalem Dosendruck das Ventilgehause (14) 
gegen den VentilstoSel (24) abdichtet, wobei in Ruhe- 
stellung die radiale Durchtrittsof f nung (36) von dem 
Dichtelement (42) dicht verschlossen ist. 



Aerosoldose nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daS das Innere des Ventilgehauses (14) oder einer in 
diesern ungeordneten Hulse in seinem (bzw. ihrem dem 
Ventilteller (12) zugewandten Bereich als zylindrische 
Laufbuchse (16) ausgebildet ist, in welcher der Ventil- 
korper (38) und der mit einem kolbenartigen Absatz (26) 
versehene VentilstoSel (24) gefuhrt sind. 

Aerosoldose nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS zwischen dem Ventilgehause (14) und dem 
Ventilteller (12) ein Dichtring (20) vorgesehen ist. 

Aerosoldose nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der Ventilteller (12) doseninnenseitig 
mit Polypropylen beschichtet ist. 

Aerosoldose nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS der VentilstoSel (24) im 
Bereich der radialen Durchtrittof f nung (36) einen ver- 
kleinerten Durchmesser besitzt. 

Aerosoldose nach dem Oberbegriff von Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, da£ im Bereich des Ventiltellers 

(12) eine radiale Durchtrittsof f nung (136) zum Hohlraum 

(134) des VentilstoEels (124) vorgesehen ist, die in 
der Ruhestellung von einem zwischen dem Ventilteller 

(112) und dem Ventilgehause (114) vorgesehenen Dicht- 
ring (120) verschlossen ist, und der Ventilkorper (138) 
in dem entsprechend erweiteren Hohlraum (134) des Ven- 
tilstoSels (124) axial gefuhrt ist, wobei eine Off nung 

(104) des Hohlraums (134) zum Abbauen von Uberdruck in 
der Ruhestellung durch ein an dem Ventilkorper (138) 
vorgesehenes Dichtelement (142) und der Vorspannkraf t 
des Federelements (141) verschlossen ist. 
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7. Aerosoldose nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
daS der VentilstoSel (124) im wesent lichen aus zwei 
Teilen (128, 129) besteht, wobei das dem Doseninneren 
zugewandte Teil (129) becherf ormig ausgebildet ist, an 
seiner Unterseite die Uberdruckof f nung (104) besitzt, 
fest an dem oberen Teil (128) des VentilstoSels (124) 
angeordnet ist und zwischen sich und dem oberen Teil 
(128) den Ventilkorper (138), den Dichtring (142) und 
das Federelement (141) aufnimmt. 

8. Aerosoldose nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS am Ventilgehause (14; 114) 
ein Anschlag (54; 154) zur Begrenzung des Verschiebewe- 
ges des VentilstoSels (24; 124) in Spruhstellung vorge- 
sehen ist. 

9. Aerosoldose nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daS das dem Doseninneren zugewandte Ende (32; 132) des 
VentilstoSels (24; 124) konisch und der Anschlag (54; 
154) zur Begrenzung des Verschiebeweges entsprechend 
konisch ausgebildet ist. 

10. Aerosoldose nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Ende des VentilstoSels (24; 124) Radialnuten 
(56; 156) aufweist, die auch bei Anlage am Begrenzungs- 
anschlag (54; 154) einen DurchlaS bilden. 

11. Aerosoldose nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS im Anlagebereich (44) des 
Dichtelements (42) des Ventilkorpers (38) am Ventilge- 
hause (14) bzw. am unteren Teil (129) des VentilstoSels 
(124) ein Ringwulst (46; 146) vorgesehen ist. 
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12. Aerosoldose nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daS der Ringwulst (46) einen dreiecksf ormigen Quer- 
schnitt besitzt. 

13. Aerosoldose nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , daS am oberen Ende in der zy- 
lindrischen Laufbuchse (16) ein radial nach innen wei- 
sender Nocken (62) vorgesehen ist . 

14. Aerosoldose nach einem der Anspruche 3 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dafi an der Beruhrungsf lache (18) zwi- 
schen dem Ventilgehause (14; 114) und dem Dichtring 
(20; 120) bzw. der Polypropylenschicht am Ventilteller 
(12) ein Ringwulst an dem Ventilgehause (14) vorgesehen 
ist . 

15. Aerosoldose nach einem der Anspruche 3 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der kolbenartige Absatz (26) des 
VentilstoSels (24) in Ruhestellung an dem Dichtring 
(20) bzw. dem beschichteten Ventilteller (12) anliegt. 

16. Aerosoldose nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daS an der Anlagef lache des Kolbenabsatzes (26; 126) am 
Dichtring (20; 120), der Aufienf lache des Ventilstofiels 
(24; 124) und an dem Ventilkorper (38; 138) axiale Nu- 
ten vorgesehen sind und ggf . zwischen dem Dichtelement 
(42) und der zylindrischen Laufbahn (16) ein Spalt (60) 
vorhanden ist. 

17. Aerosoldose nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS am unteren Ende (46) des 
Ventilgehauses (14; 114) ein Steigrohr (50; 150) ange- 
bracht ist, das am Dosenboden endet. 
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Aerosoldose nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS zwischen dem Dichtring 20 
und dem Ventilteller 120 ein Ringspalt 70 und zwischen 
dem Ventilgehause 14 und dem Ventilteller 12 Kanale 
oder Nuten vorgesehen sind, wobei der Ringspalt 70 und 
die Nuten 72 bei Druckbeauf schlagung der Dose von auSen 
und niedergedrucktem VentilstoSel 24 freigebbar sind. 
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